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Wasserloslicher Klebstoff, mit einem wasserloslichen Klebstoff gefiillte 
Verpackung und Verfahren zur Verarbeitung eines wasserloslichen 

Klebstoffes 



Wasserloslicher Klebstoff, mit einem wasserloslichen Klebstoff gefullte 
Verpackung und Verfahren zur Verarbeitung eines wasserloslichen 

Klebstoffes 

Die Erfmdung betrifft einen wasserloslichen Klebstoff, insbesondere einen 
Kleister, eine mit einem wasserloslichen Klebstoff, insbesondere einem Klei- 
ster, gefullte Verpackung sowie ein Verfahren zur Verarbeitung eines wasser- 
loslichen Klebstoffes, insbesondere eines Kleisters. 

Wasserlosliche Klebstoffe sind fur viele Einsatzzwecke bekannt, insbeson- 
dere sind Kleister zur Herstellung grofiflachiger Verklebungen, beispielsweise 
zum Verkleben von Tapeten, umfangreich bekannt. Basis-Rohstoffe fur Klei- 
ster sind vorwiegend Produkte natiirlichen Ursprunges wie Mehl, Starke 
sowie wasserlosliche Derivate von Zellulose und Starke. Diese werden in ei- 
ner mehrfachen Menge, bei Derivaten von Zellulose und Starke in der zwan- 
zigfachen bis funfzigfachen Menge Wasser suspendiert um eine hochviskose, 
nicht fadenziehende Masse zu bilden. Das Anriihren der Derivate von Zellu- 
lose und Starke erfolgt in kaltem Wasser, wahrend Mehl und native Starke 
bei hoheren Temperaturen, etwa zwischen 80 und 100 °C angeriihrt werden. 

Neben Kleistem gibt es auch andere wasserlosliche Klebstoffe, insbesondere 
wasserlosliche Leime. 

Bislang ist das Ausgangsmaterial vor dem Anriihren eines wasserloslichen 
Klebstoffes in Wasser ein schuttfahiges Pulver. Dieses wird in Paketen unter- 
schiedlicher handelsublicher GroBen verkauft. Die Pakete werden geoffhet, 
und eine fur den konkreten Anwendungsfall erforderliche Menge des Pul- 
vers wird in die entsprechende Menge Wasser eingeriihrt. Das Paket ist danii 
geoffnet und der im Paket verbleibende, haufig erhebliche Rest des pulver- 
formigen Ausgangsmaterials des wasserloslichen Klebstoffes mufl bevorratet 
werden. Uber die Zeit neigt das pulverformige Ausgangsmaterial durch Was- 
seraufhahme aus der Umgebungsluft zur Verklumpung. 

Ein weiteres Problem bei der bisherigen Konfektionierung von wasserlosli- 
chem Klebstoff besteht darin, daB man die gewunschte Klebstoffmenge fur 
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einen vorgesehenen Anwendungsfall meistens nur grob bemiBt, also keine 
optimale Klebstoffdosierung erreicht. 

Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, eine bessere Verarbeitbarkeit was- 
5 serloslicher Klebstoffe zu erreichen. 

Das zuvor aufgezeigte Problem ist gelost mit einem wasserloslichen Klebstoff, 
insbesondere einem Kleister, der in Form einer gepreBten Tablette vorliegt. 

10 ErfindungsgemaB ist erkannt worden, daB das pulverformige oder granulat- 
fbrmige Ausgangsmaterial des wasserloslichen Klebstoffes gut geeignet ist, 
zu einer Tablette verpreBt zu werden. 1m allgemeinen ist nur eine geringfu- 
gige Anderung der Rezeptur erforderlich, um eine stabile Tablettenform zu 
gewahrleisten. Die Bereitstellung des Klebstoffes in Tablettenform zum be- 

15 darfsweisen Einriihren in Wasser hat zunachst den Vorteil, daB selbst bei of- 
fener Lagerung eine wesentlich geringere Wasseraufnahme aus der Luft er- 
folgt als bei einem schuttfahigen Pulver. Durch Wahl der Anzahl der Kleb- 
stoff-Tabletten fur eine vorgesehene Wassermenge laBt sich die Konsistenz 
des fertigen Klebstoffes daruber hinaus optimal dosieren. 

20 

Gegenstand der Erfindung ist auch eine mit einem wasserloslichen Klebstoff 
gefullte Verpackung, wobei der Klebstoff in Form einer gepreBten Tablette 
vorliegt. Besonders vorteilhaft ist dabei eine Blisterverpackung, eine Push- 
through- Verpackung oder eine Press-through- Verpackung, weil diese Ver- 

25 packungen so gestaltet sind, daB jede Tablette in ihrer eigenen Aufnahme- 
mulde der verpackungsbildenden Folie aufgenommen ist. Das hat den Vorteil, 
daB die Rezeptur des zur Tablette verpreBten Klebstoffes nicht auf sehr hohe 
mechanische Stabilitat der Tablette ausgelegt werden mufi, weil die Tablette 
fur Transport und Lagerung bis zum Anwendungsort gut geschiitzt ist. Die 

30 erlauterte Lagerung bietet ferner die gute Moglichkeit, die Klebstoff-Tablette 
bis zur konkreten Anwendung gegen Aufnahme von Feuchtigkeit aus der 
Luft zu schiitzen. 

Auch ein Flowpack als Verpackung eignet sich fur den in Form einer gepreB- 
35 ten Tablette vorliegenden Klebstoff. Bei einem Flowpack ist allerdings der 



mechanische Schutz der Tablette nicht so perfekt wie bei einer Blisterver- 
packung etc. 

Gegenstand der Erfindung ist schliefllich auch ein Verfahren zur Verarbeitung 
eines wasserloslichen Klebstoffes, insbesondere eines Kleisters, wozu auf die 
weiteren Verfahrensanspriiche verwiesen werden darf. 

Gegenstand paralleler Patentanmeldungen der Anmelderin sind besonders 
zweckmaflige Herstellungsverfahren fur Verpackungen von in Tablettenform 
vorliegenden Wirkstoffmitteln, insbesondere auch wasserloslichen Klebstof- 
fen, sowie besonders vorteilhafte Tablettenformen und Tablettenverpackun- 

gen (DE , DE....). Der Inhalt dieser parallelen Patentanmeldungen wird 

hiermit durch Bezugnahme zum Inhalt auch der vorliegenden Patentanmel- 
dung gemacht. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer lediglich Ausfuhrungsbei- 
spiele darstellenden Zeichnung naher erlautert. In der Zeichnung zeigt 

Fig. 1 ein bevorzugtes Beispiel einer mit einem wasserloslichen Kleb- 

stoff in Tablettenform gefiillten Verpackung in Form einer Bli- 
sterverpackung, 

Fig. 2 ein Ausfuhrungsbeispiel einer mit einem wasserloslichen Kleb- 

stoff in Tablettenform gefullten Verpackung in Form eines 
Flowpack. 

Fig. 1 zeigt angedeutet und schematisch eine gepreBte Tablette 1, die aus ei- 
nem pulverformigen oder granulatformigen Ausgangsmaterial gepreBt wor- 
den ist 5 wobei das Ausgangsmaterial das Material eines wasserloslichen Kleb- 
stoffes, insbesondere eines Kleisters ist. Derartige Tabletten werden auf Ex- 
zenterpressen oder Rundlauferpressen mit einem Ausstofl von mehreren hun- 
dert Tabletten pro Minuten hergestellt. Solche Herstellungsverfahren sind 
aus der Tablettenherstellung im allgemeinen bekannt. 
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Wesentlich ist, daB ein in Form einer gepreflten Tablette 1 vorliegender was- 
serloslicher Klebstoff besonders gut handhabbar, namlich besonders gut in 
Wasser dosierbar, und besonders gut lagerbar ist, weil er weniger Wasser aus 
der Luft aufnimmt. Insbesondere bietet eine solche Tablette 1 die Vorausset- 
5 zung fur eine besonders zweckmaBige Verpackung. 

Fig. 1 zeigt eine mit einem wasserloslichen Klebstoff in Form einer Tablette 1 
gefullte Verpackung 2, wobei die Verpackung 2 aus einer mit mindestens ei- 
ner eingeformten Aufhahmemulde 3 versehenen verpackungsbildenden Folie 
10 4 und einer die Aufnahmemulde 3 schlieBenden Schlieflfolie 5 oder einem 
entsprechenden Deckel besteht, wobei die Tablette 1 in der Aufnahmemulde 
3, geschutzt durch die Schlieflfolie 5 5 angeordnet ist. 

Das in Fig. 1 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel einer Verpackung 2 zeigt eine 
15 Blisterverpackung mit abziehbarer SchlieBfolie (peel-off), ahnliche 
Verpackungen sind Push-through- und Press-through-Verpackungen (mit 
durchdriickbarer SchlieBfolie). 

Fig. 2 zeigt eine Alternative einer Verpackung in Form eines Flowpack aus 
20 einer an SchweiBnahten verschweiBten diinnen Kunststoff-Folie 4. 

Als verpackungsbildende Folie 4 kommt eine Kunststoff-Folie, insbesondere 
eine PE-Folie oder eine PVC-Folie in Frage, ebenso aber auch eine Metallfo- 
lie. Als SchlieBfolie 5 kommt eine Metallfolie, insbesondere eine Aluminium- 
25 folie, in Frage, es kann aber auch eine Kunststoffolie, insbesondere eine PE- 
Folie oder eine PVC-Folie, sein. 

Bereits oben ist darauf hingewiesen worden, daB insbesondere bei Kleistern 
als wasserloslichen Klebstoffen Mehl und native Starke bei hoheren Tempe- 

30 raturen in das Wasser eingeriihrt werden miissen. Insbesondere bei diesen 
Kleistern, also bei hoheren Temperaturen fur die Verarbeitung, kann man die 
Verpackung selbst auch aus wasserloslichem Material herstellen. Die Ver- 
packung wird dann praktisch mit der Tablette 1 des wasserloslichen Klebstof- 
fes gemeinsam in die entsprechende Wassermenge eingeriihrt und darin sus- 

35 pendiert und bildet so einen Bestandteil der fertigen Klebstoffsuspension. 



Aufgrund der Temperaturbezogenheit der Wasserloslichkeit nimmt eine sol- 
che Verpackung bei normaler Raumtemperatur praktisch kein Wasser aus der 
Umgebungsluft auf und ist daher auch langfristig stabil. 

Aber auch bei einer in kaltem Wasser loslichen Verpackung fur einen ent- 
sprechenden in kaltem Wasser loslichen Klebstoff lassen sich entsprechend 
brauchbare Rezepturen finden, die Wasseraufnahme aus der Umgebungsluft 
weitgehend vermeiden. Als Alternative kommt auch in Frage, die Verpackung 
zu Transport und Lagerung mit einer im wesentlichen wasserdampfdichten 
diinnen Folie zusatzlich zu umschlieBen, um so diese Lagerstabilitat zu errei- 
chen. 

Fur die Zusammensetzung der wasserloslichen Klebstoffe, insbesondere der 
Kleister, darf im iibrigen auf die Beschreibungseinleitung verwiesen werden. 

Bei den verpackungsbildenden Folien 4 und den SchlieBfolien 5, ausgefuhrt 
als Kunststofffolien, kann man allgemein zwischen wasserunloslichen und 
wasserloslichen Folien unterscheiden. Beide Folienarten sind gleichwertig 
einsetzbar. Wasserunlosliche Folien stellt man her aus beispielsweise PVC, PE, 
PP 5 sowie Mischungen aus PE und Polystyrol. Wasserlosliche Folien stellt 
man beispielsweise her aus Polyvinylalkohol, Starke, Cellulose, Gelatine (mit 
entsprechenden reaktiven Einbauten). Als SchlieBfolie 9 kommt naturlich 
insbesondere die oben bereits erwahnte Metallfolie, also insbesondere eine 
Aluminiumfolie als wasserunlosliche Folie in Frage. 



Patentanspriiche: 



1 . Wasserloslicher Klebstoff, insbesondere Kleister, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi er in Form einer geprefiten Tablette (1) vorliegt. 

2. Mit einem wasserloslichen Klebstoff gefullte Verpackung (2), dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Verpackung (2) aus einer mit mindestens einer einge- 
formten Aufhahmemulde (3) versehenen verpackungsbildenden Folie (4) und 
einer die Aufnahmemulde (3) schliefienden Schliefifolie (5) oder einem ent- 
sprechenden Deckel besteht und dafi der wasserlosliche Klebstoff in Form ei- 
ner geprefiten Tablette (1) vorliegt und in der Aufhahmemulde (3) 5 geschiitzt 
durch die Schliefifolie (5), angeordnet ist. 

3. Verpackung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die Ver- 
packung (2) als Blisterverpackung ausgefuhrt ist. 

4. Mit einem wasserloslichen Klebstoff gefullte Verpackung (2), dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Verpackung (2) als Flowpack aus einer flexiblen Folie 
(4), insbesondere einer Kunststoffolie, ausgefuhrt ist und dafi der wasserlosli- 
che Klebstoff in Form einer geprefiten Tablette (1) in der Verpackung (2) vor- 
liegt. 

5. Verpackung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Verpackung (2) selbst aus einem wasserloslichen Material besteht. 

6. Verpackung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, das als 
wasserlosliches Material Polyvinylalkohol, Starke, Cellulose oder Gelatine 
(entsprechend konditioniert) vorgesehen ist. 

7. Verpackung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Verpackung (2) selbst aus einem nur bei hoherer Wassertemperatur, insbeson- 
dere einer Wassertemperatur von 60 bis 100 °C, insbesondere von 80 bis 100 
°C, wasserloslichen Material besteht. 
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8. Verpackung nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Verpackung (2) zu Transport und Lagerung mit einer im wesentlichen 
wasserdampfdichten diinnen Folie umschlossen ist. 

5 9. Verpackung nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB als wasserloslicher Klebstoff ein Kleister auf Basis von Zelluloseether 
oder Starkeether vorgesehen ist. 

10. Verpackung nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
10 daB als wasserloslicher Klebstoff ein Kleister auf Basis von Mehl oder nativer 

Starke vorgesehen ist. 

11. Mit einem wasserloslichen Klebstoff gefiillte Verpackung, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verpackung (2) eine aus Pappe, Kunststoff oder Blech 

15 bestehende Schachtel ist, die eine Mehrzahl von geprefiten Tabletten eines 
wasserloslichen Klebstoffes enthalt. 

12. Verfahren zur Verarbeitung eines wasserloslichen Klebstoffes, insbeson- 
dere eines Kleisters, dadurch gekennzeichnet, daB der wasserlosliche Kleb- 

20 stoff aus einem pulverformigen oder granulatformigen Ausgangsmaterial zu 
einer Tablette gepreBt und in dieser Tablettenform gelagert und zur Anwen- 
dung in eine entsprechend bemessene Wassermenge dosiert wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB mehrere Ta- 
25 bletten in einer gemeinsamen Schachtel gelagert werden. 

14. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB jede Tablette 
einzeln verpackt in einem Flowpack gelagert wird. 

30 15. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB jede Tablette 
einzeln verpackt in einer Verpackung aus einer mit mindestens einer einge- 
formten Aufhahmemulde versehenen verpackungsbildenden Folie und einer 
die Aufnahmemulde schlieBenden SchlieBfolie oder einem entsprechenden 
Deckel, und zwar in der Aufhahmemulde, gelagert wird. 

35 



16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB als Ver- 
packung eine Blisterverpackung, eine Push-through-Verpackung oder eine 
Press-through- Verpackung verwendet wird. 

17. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 16, dadurch gekennzeichnet, 
daB fur die Verpackung der Tablette selbst wasserlosliche Materialien ver- 
wendet werden. 

18. Verpackung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, das als 
wasserlosliches Material Polyvinylalkohol, Starke, Cellulose oder Gelatine 
(entsprechend konditioniert) verwendet wird. 

19. Verfahren nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet, daB fur 
die Verpackung der Tablette selbst nur in heifiem Wasser wasserlosliche 
Materialien verwendet werden. 

20. Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 19, dadurch gekennzeichnet, 
daB als wasserloslicher Klebstoff ein Kleister auf Basis von Zelluloseether 
oder Starkeether verwendet wird. 

21. Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 19, dadurch gekennzeichnet, 
daB als wasserloslicher Klebstoff ein Kleister auf der Basis von Mehl oder na- 
tiver Starke verwendet wird. 




Fig. 1 
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Fig. 2 



Zusammenfassung: 



Gegenstand der Erfmdung ist ein wasserloslicher Klebstoff, insbesondere ein 
Kleister, der sich dadurch auszeichnet, daB er in Form einer gepreBten Ta- 
blette (1) vorliegt. Dieser wasserlosliche Klebstoff in Form einer Tablette (1) 
wird verkauft in einer Verpackung (2), die dadurch gekennzeichnet ist, daB 
sie aus einer mit mindestens einer eingeformten Aufnahmemulde (3) verse- 
henen verpackungsbildenden Folie (4) und einer die Aufnahmemulde (3) 
schlieBenden SchlieBfolie (5) oder einem entsprechenden Deckel besteht und 
daB der wasserlosliche Klebstoff in Form einer gepreBten Tablette (1) vorliegt 
und in der Aufnahmemulde (3), geschiitzt durch die SchlieBfolie (5), ange- 
ordnet ist. 



(Fig. 1) 



